Miljoner exemplar genom formsprutning Alla har en hink

67 % av finlandarna plockar bar. ):\rligen plockar vi omkring
50 miljoner kilo, av vilka 2/3 for eget bruk. P& 1950-talet
bérjade plasthinken ersétta partkorgen, och smaningom
borjade man tillverka alla barplockningsredskap i plast. Ur
konsumentens synvinkel ar det viktigt att redskapen ar latta,

billiga och enkla att rengéra.
Formsprutning mdjliggér tillverkning av stora serier. Det ar

dyrt att tillverka gjutformen, men eftersom man kan tillverka

upp till miljontals exemplar i samma form ar kostnaderna per

enhet I&ga. Formsprutningstekniken lampar sig vél for kopp-
och fatliknande féremal. S& gott som alla skal till elektroniska Vad fanns fore plasten?
apparater ar tillverkade i formsprutningsteknik. Olika tider och kulturer har loést

problemet att b&ra vatten pa

mycket olika satt: man har anvant
HINKEN TVATTKORGEN RONDO

laglar, palmbladskéarl, kalebasskal,

formgivning 1 % tillverkning o (nadsforing 9 % formgivning 3 % Hosten 2003 ordnades det sjatte varldsmésterskapet i lerkrukor, pldthinkar...
marknadsforing 18 % \ —J’ /~._ gjutformerna 8 %
transport 5 %

forpackning 2 % barplockning. Under en timme plockade de trehundra deltagarna

transport 9 % — o oL tillverkning av narmare 1 300 kilo lingon, alltsd ndgot Gver 200 plasthinkar.
gjutformerna 45 %
férpackning 7 % —< P’s For mastarlagets medlemmar tog det ungefar tta minuter
material 36 %
\material oo per man att fylla en hink. Vinnarnas byte var 73,7 kilo. I

e . o . .
tavlingen fanns ocksa en egen serie for barn.
Férdelningen av produktionen av Oy Orthex Ab:s hinkar och tvéttkorgen Rondo under

o )
en femarsperiod. Kéllor: Mets&- ja sienialan erityistoimet. PM. Jord- och skogsbruksministeriet 2002:6; www.arktisetaromit.fi

Tvattkorgen — en utmaning for en designer

Tvattkorgen Rondo, formgivning Pentagon Design

Innan designprocessen inleds gor
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man en produktdefinition som ~f-__,. — \ﬁ
beskriver den blivande produktens , __.' P,
egenskaper; bl.a. &ndamal, 6nskade W
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funktioner, tillverkningsmaterial,
produktstorlek, riktpris.

Utgdngspunkten for tvattkorgen '
Rondo var att den skulle rymma 50

liter och vara forsedd med lock. '
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Maximihéjden for féoremal som
tillverkas med tillverkarens maskiner
ar 57 cm.

Nar konceptet utarbetas gér man en -
beddémning av de konkurrerande
produkterna pa& marknaden och

satter sig in i anvandarnas krav. Man

bollar med olika idéer och gor skisser.

I formgivningsprocessen &r man &ven

tvungen att ta hansyn till manga

faktorer som har att géra med
tillverkningen.

Utifrén skisserna tog formgivaren fram olika alternativa I6sningar
som gestaltades med hjalp av dator. Alternativen bedémdes
tillsammans med kunden och den mest lovande I6sningen

valdes ut for vidareutveckling.

I det sista skedet formgavs detaljerna: tjockleken pa vaggarna,
placeringen av forstarkningslisterna, kantens rundningar etc.

En tredimensionell modell av produkten gjordes p& dator.

Utifrdn den tredimensionella modellen tillverkades gjutformen
pa en gjutformsfabrik i Italien genom en digitalt styrd process.
Proceduren fran formgivningen till den fardiga produkten tog
ungefar ett 8r i ansprak.



